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DUTINOMER S DIGITALNIM UCHYLKOMEREM - NAVOD K OBSLUZE
Dulezité: Zabrante kontaktu tekutin s digitalnim indikatorem, protoZze by mohlo dojit k poSkozeni vnitini

elektroniky.

TECHNICKE SPECIFIKACE PRODUKTU

Rozsah méreni

Digitalni uchylkomér

2152-10 6-10 mm

2152-18 10-18.5 mm

2122-35A 18-35 mm

2122-60A 35-60 mm

2122-100A 50-100 mm

2122-160A 50-160 mm Rozsah: 12.7 mm (0.5”)
2122-161A | 100-160 mm Nastavitelné rozligeni:
2122-250A 160-250 mm 0.01 mm (0.0005”) nebo 0.002 mm (0.0001”)
2122-450A 250-450 mm Kod: 2108-10F
2127-60A 35-60 mm

2127-160A 50-160 mm

2127-250A 160-250 mm

2127-450A 250-450 mm

2128-800A 400-800 mm

POPIS ZARIZENi

1. Ochranny kryt proti prachu
2. LCD disple;j
3. Vystup

4. Tlacitka
5. Rovna ty¢
6. Pohyblivy méfici hrot

7. Stfedi¢

8. Pevny méfici hrot

9. Prodluzovaci ty¢

10. Podlozka S

-
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INSTRUKCE

1. Instalace baterie

» Pouzijte baterii CR2032 se zapornou stranou smérujici ven (obr. 1). dacit
aci

tahnout
2. Displej

zaporna
strana

3. Funkce tlacitek
(dlouhé stisknuti: vice nez 2 sekundy, kratké stisknuti: méné nez 2 sekundy)

ZERO/CAL

» Pro kalibraci v rezimu sledovani.

» Kratkym stisknutim nastavite nulu v absolutnim rezimu.

» Dlouhym stisknutim zmeénite rozliSeni (metrické: 0,01 mm/0,002 mm; imperialni: 0,0005"/0,0001").

DATA
» Kratkym stisknutim preneste data.

START
» Po kalibraci kratkym stisknutim vstupte do rezimu mérfeni.
» Dlouhym stisknutim prepnéte mezi metrickymi a imperialnimi jednotkami.

MIN/SET

» Kratkym stisknutim prejdete do rezimu sledovani minima ("MIN" blika); opétovnym stisknutim ukongite.

» Dlouhym stisknutim vstupte do rezimu nastaveni poCatecniho ¢teni ("SET" se objevi a posledni Cislice blika),
kratkym stisknutim tlaCitka "ON/OFF" vyberte Cislici, kterou chcete zménit (vybrana Cislice blika). Kratkym
stisknutim tlacitka "START" zmérite Cislici z 0 na 9; po dokonceni nastaveni dlouze stisknéte tlacitko "ABS"
pro ulozeni nastaveni a ukonéeni. Dlouhym stisknutim tlacitka "ON/OFF" ukoncite bez ulozeni nastaveni.

ON/OFF
» Kratkym stisknutim zapnete nebo vypnete.

4. Pokyny k méreni

1) Relativni méfeni (Priklad: Model 2122-60A s nastavovacim krouzkem @35 mm)
» Kratkym stisknutim tlacitka "ON/OFF" zapnéte zafizeni.

» Vlozte dutinomér do nastavovaciho krouzku a vstupte do rezimu sledovani
minimalniho ¢teni kratkym stisknutim tlacitka "MIN/SET" ("MIN" blika), kyvejte
s dutinomérem, aby automaticky nasel minimalni hodnotu.

» Vyjméte dutinomér a dlouze stisknéte tlacitko "ZERO/CAL" pro kalibraci.
» Vlozte dutinomér do obrobku a kratkym stisknutim tlaitka "START" vstupte

do rezimu méreni ("MIN" blika), kyvejte s dutinomérem, aby automaticky
nasel minimalni hodnotu.

» Cteni ukazuje rozdil mezi primé&rem méfeného obrobku a nastavovacim
krouZzkem. Pokud je hodnota zaporna, pramér obrobku je mensi nez primér
nastavovaciho krouzku. Jinak je prGmér obrobku vétsi. Primér méreného
obrobku by mél byt 35,014 mm.

» Pro zahajeni dalSiho méfeni vyjméte dutinomér a znovu jej viozte do obrobku,
poté kratce stisknéte tlacitko "START".

» Pro ukon&eni rezimu méreni kratce stisknéte tlacitko "MIN/SET". Pfed novym méfenim je nutna kalibrace.
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2) Absolutni méreni (Priklad: Model 2122-60A s nastavovacim krouzkem @35 mm)
» Nastavte pocate¢ni hodnotu stejnou jako primér nastavovaciho krouzku podle
navodu pro tlacitko "MIN/SET".

» Postupujte podle krokl uvedenych v Relativnim méfeni.

» Vyjméte dutinomér a dlouze stisknéte tlacitko "ZERO/CAL" pro kalibraci.
» Cteni udava primér méfeného obrobku, ktery by mél byt 35,014 mm.

» Pro zahajeni dalSiho méreni vyjméte dutinomér a znovu jej vlozte do obrobku,
poté kratce stisknéte tlaCitko "START".

» Pro ukonéeni rezimu méreni kratce stisknéte tlacitko "MIN/SET".
Pfed novym mérenim je nutna kalibrace.

Upozornéni:
Aby se zabranilo poSkozeni, neaplikujte tlak na kontaktni body pfi vkladani a vyjimani. Pfi vkladani mirné
naklonte dutinomér (obr. 2 a 3).

naklorite
naklonte pfi
vkladani

naklorite zpét do
vzpfimené pozice

obr. 2 obr. 3

5. Automatické vypnuti:

Automatické vypnuti po pfiblizné 2 hodinach, stisknéte tlacitko "ON/OFF" pro zapnuti displeje, neni nutné
opétovné kalibrovani.

6. Volitelné prislusenstvi:
SPC kabel (7315-50M, 7302-40M, 7305-40M), nastavovaci krouzek (6312) a dlouha rukojet (7351).

7. Zivotnost baterie:

Zivotnost baterie je pfiblizné 6 mésicu. Pokud se po zapnuti zafizeni na displeji nic nezobrazuje nebo jsou
Cislice rozmazané, baterie je pfili§ slaba a je nutné ji vyménit. Pokud se Cislice pfi stisknuti tlaCitek nebo pohybu
kontaktniho bodu neméni, vyjméte baterii a vratte ji zpét po 1 minuté. Pokud dutinomér neni delSi dobu
pouzivan, baterii vyjméte, aby nedoslo k uniku kapaliny a poSkozeni indikatoru.

8. Podminky prostiedi:

» Provozni teplota: 0—40 °C
» Relativni vihkost: neméla by prekrocit 80 %
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DIGITAL INDICATOR INSTRUCTIONS
Important: Avoid contact between liquids and the digital indicator, as this may damage internal electronics.

PRODUCT SPECIFICATIONS

Code ‘ Measuring Range ‘ Digital Indicator
2152-10 6-10 mm

2152-18 10-18.5 mm

2122-35A 18-35 mm

2122-60A 35-60 mm

2122-100A 50-100 mm

2122-160A 50-160 mm Range: 12.7 mm (0.5”)
2122-161A 100-160 mm Adjustable resolution:
2122-250A 160-250 mm 0.01 mm (0.0005”) or 0.002 mm (0.0001”)
2122-450A 250-450 mm Code: 2108-10F
2127-60A 35-60 mm

2127-160A 50-160 mm

2127-250A 160-250 mm

2127-450A 250-450 mm

2128-800A 400-800 mm

DEVICE COMPONENTS

1. Dust Cap

2. LCD Display
3. Output

4. Buttons

5. Straight Pipe
6. Contact Point
7. Guide Device
8. Anvil

9. Extension Rod
10. Washer

b Www.insize.cz |
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INSTRUCTIONS

1. Battery Installation
» Use a CR2032 battery with the negative side facing out (fig. 1).

push pull

2. Display

» The display rotates 320° for easier reading. negative

3. Button Functions side

(long press: more than 2 seconds, short press: less than 2 seconds) fig. 1

ZEROI/CAL

» For calibration in tracking mode.

» Short press to set zero in absolute mode.

» Long press to change resolution (metric: 0.01 mm/0.002 mm; inch: 0.0005”/0.0001").

DATA
» Short press for data transmission.

START
» After calibration, short press to enter measurement mode.
» Long press to switch between metric and inch units.

MIN/SET

» Short press to enter minimum tracking mode ("MIN" blinks); press again to exit.

» Long press to enter into initial reading set mode ("SET" appears and the last digit blinks), short press
"ON/OFF” button to select the digit you want to change (the selected digit blinks). Short press "START" button
to change the digit from 0 to 9, after finishing setting, long press "ABS" button to save settings and exit. Long
press "ON/OFF" button to exit without saving the settings.

ON/OFF
» Short press to power on or off.

4. Measuring Instructions

1) Relative Measurement (Example: Model 2122-60A with a #35 mm setting ring)
» Short press the “ON/OFF” button to power on.

» Insert bore gauge into setting ring and enter into minimum reading tracking
mode by short pressing "MIN/SET" button ("MIN" blinks), sway the bore
gauge to automatically find the minimum reading.

» Remove the bore gauge and then long press "ZERO/CAL" button to
calibrate.

» Insert the bore gauge into the workpiece and enter into measuring mode by
short pressing "START" button ("MIN" blinks), sway the bore gauge to
automatically find the minimum reading.

» The reading is the difference between the diameter of measured workpiece
and setting ring. If the reading is negative number, the diameter of the
workpiece is smaller than the diameter of setting ring. Otherwise, the
diameter of workpiece is larger than the diameter of setting ring. The
diameter of measured workpiece should be 35,014 mm.

» To start next measurement, remove the bore gauge and insert it again into
the workpiece, then short press "START" button.

» To exit measuring mode, short press "MIN/SET" button. It is necessary to
do calibration before new measurement.

- WWw.insize.at
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2) Absolute Measurement (Example: Model 2122-60A with a 335 mm setting ring)
» Set the initial reading same as the diameter of setting ring, please refer to
the instruction of "MIN/SET" button.

» Follow steps as in Relative Measurement.

» Remove the bore gauge and then long press "ZERO/CAL" button to
calibrate.

» The reading is the diameter of the measured workpiece. The diameter of
measured workpiece should be 35,014 mm.

» To start next measurement, remove the bore gauge and insert it again into
the workpiece, then short press "START" button.

» To exit measuring mode, short press "MIN/SET" button. It is necessary to
do calibration before new measurement.

Caution:
To prevent damage, avoid applying pressure to contact points during insertion and removal. Tilt the bore gauge
slightly when inserting (figures 2 & 3).

tilt take out

1,

tilt to insert turn upright

fig. 2 fig. 3

5. Auto-Power Off:

Automatic power off in about 2 hours, press "ON/OFF" button to turn on display, not need to calibrate again turn
on display.

6. Optional accessories:
SPC cable (7315-50M, 7302-40M, 7305-40M), setting ring (6312) and long handle (7351).

7. Battery Life:

The battery life is about 6 months. If nothing appears on the display after turning on the device or digits are
blurred, the battery is too low, please replace the battery. If digits do not change when buttons are pressed or
contact point is moved, please take out the battery and put it back after 1 minute. If the bore gauge is not used
for a long time, please remove the battery. Otherwise, liquid may leak from the battery and damage the digital
indicator.

8. Environmental Conditions:

» Operating Temperature: 0—40 °C
» Relative humidity: should not exceed 80 %
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Fontos: Kerllje a folyadékokkal val6 érintkezést a digitalis méréeszkdzén, mert ez karosithatja a belsé

elektronikat.

TERMEK SPECIFIKACIOI

Mérési tartomany
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DIGITALIS MEROESZKOZ — HASZNALATI UTASITAS

Digitalis méréeszkoz

2152-10 6-10 mm
2152-18 10-18.5 mm

2122-35A 18-35 mm

2122-60A 35-60 mm

2122-100A | 50-100 mm

2122-160A 50-160 mm Tartomany: 12.7 mm (0.5”)
Abeara | syl Allithato felbontas:
2122-250A 160-250 mm 0.01 mm (0.0005”) vagy 0.002 mm (0.0001”)
2122-450A | 250-450 mm Kod: 2108-10F

2127-60A 35-60 mm

2127-160A | 50-160 mm

2127-250A | 160-250 mm

2127-450A | 250-450 mm

2128-800A | 400-800 mm

KESZULEK ALKATRESZEI

. Porvéd6 sapka

. LCD kijelz6

. Kimenet
. Gombok

. Mozgathatd mérécsucs

. Akdzpont
. Fix mérbécsucs

. Hosszabbito6 rud

0. Alatét

1
2
3
4
5. Egyenes rud
6
7
8
9
1

10

-
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HASZNALATI UTASITAS

1. Elem behelyezése
» Hasznaljon Cr2032 elemet, negativ oldallal kifelé (1. abra). nyomas huzas
2. Kijelzé

» A kijelz6é 320°-ban elforgathaté a kdnnyebb leolvashatésag érdekében.

negativ
oldal

3. Gombfunkcidk 1. abra
(hosszu nyomas: tébb mint 2 masodperc, révid nyomas: kevesebb mint 2 masodperc)

ZERO/CAL

» Kalibralashoz a nyomon kévetési médban.

» R6vid nyomassal nullazhat abszolut médban.

» HosszU nyomassal valtoztathatja a felbontast (metrikus: 0,01 mm/0,002 mm; hivelyk: 0,0005"/0,0001").

DATA
» Révid nyomassal adatokat tovabbithat.

START
» Kalibralas utan révid nyomassal Iéphet be a mérési modba.
» Hosszu nyomassal valthat metrikus és hivelyk mértékegységek kozott.

MIN/SET

» Rovid nyomassal Iéphet a minimum kévetési modba ("MIN" villog); ismételt nyomassal kiléphet.

» Hosszu nyomassal beléphet a kezdeti érték beallitdsi modba ("SET" megjelenik, és az utols6 szamjegy villog).
Révid nyomassal az "ON/OFF" gombon kivalaszthatja a médositani kivant szamjegyet (a kivalasztott
szamjegy villog). Révid nyomassal a "START" gombon valtoztathatja a szamjegyet 0-rol 9-re. Ha kész, hosszu
nyomassal az "ABS" gombbal mentheti és kiléphet. Az "ON/OFF" gomb hosszu nyomasaval kiléphet mentés
nélkal.

ON/OFF
» R6vid nyomassal be- vagy kikapcsolhatja a késziléket.

4. Mérési utasitasok

1) Relativ mérés (Példa: 2122-60A modell @35 mm-es beallité gydriivel)
» R&vid nyomassal kapcsolja be az "ON/OFF" gombot.

» Helyezze a furatmérét a beallitd gydriibe, és Iépjen be a minimalis érték
kévetési moédba az "MIN/SET" gomb révid nyomasaval ("MIN" villog), ingassa a
furatmérét, hogy automatikusan megtalalja a minimalis értéket.

» Vegye ki a furatmérét, és hosszu nyomassal a "ZERO/CAL" gombbal kalibralja.

» Helyezze a furatmérét a munkadarabba, és révid nyomassal a "START”
gombra Iépjen be a mérési modba ("MIN" villog), ingassa a furatmérét,
hogy automatikusan megtalalja a minimalis értéket.

» A mért érték a mért munkadarab atmérdje és a beallitdé gylri kdzo6tti kilonbséget
mutatja. Ha az érték negativ, a munkadarab atmérdje kisebb, mint a beallitd
gydr( atmérdje. Egyébként a munkadarab atmérdje nagyobb. A mért
munkadarab atméréjének 35,014 mm-nek kell lennie.» Az Uj mérés inditasahoz
vegye ki a furatmérét, és helyezze vissza a munkadarabba, majd réviden nyomja
meg a "START" gombot.

» Az Uj mérés inditasahoz vegye ki a furatmeérét, és helyezze vissza a munkadarabba, majd réviden nyomja
meg a "START" gombot.

» A mérési mod kilépéséhez réviden nyomja meg az "MIN/SET" gombot. Uj mérés elétt kalibracio sziikséges.

- WWw.insize.at
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2) Abszolut méreés (Példa: 2122-60A modell @35 mm-es beallito gydriivel)
» Allitsa be a kezdeti értéket a beallitd gy(ird atméréjéhez az "MIN/SET" gomb
utasitdsainak megfeleléen.

» Kovesse a Relativ mérés |épéseit.

» Vegye ki a furatmérét, és hosszui nyomassal a "ZERO/CAL" gombbal kalibralja.

» A mért érték a munkadarab atméréjét mutatja, amelynek 35,014 mm-nek kell
lennie.

» Az Uj mérés inditasahoz vegye ki a furatmérét, és helyezze vissza a
munkadarabba, majd réviden nyomja meg a "START" gombot.

» Améresi mod kilépéséhez réviden nyomja meg az "MIN/SET" gombot.
Uj mérés el6tt kalibracio szikséges.

Figyelem:
Az érintkezési pontok védelme érdekében keriilje a nyomas alkalmazasat beillesztés és eltavolitas kdzben.
Behelyezéskor kissé dontse meg a furatmérét (2. és 3. abra).

felfelé billenteni kivenni

forditani — T

billentve
behelyezni

2. abra 3. abra

5. Automatikus kikapcsolas:

Automatikus kikapcsolas koérilbelll 2 6ra utan, az "ON/OFF" gomb megnyomasaval kapcsolja be a kijelzét,
nincs szikség uj kalibralasra.

6. Opcionalis tartozékok:
SPC kabel (7315-50M, 7302-40M, 7305-40M), beallitoé gydrd (6312) és hosszu fogantyu (7351).

7. Elem élettartama:

Az elem élettartama korulbelll 6 hdnap. Ha a bekapcsolas utan a kijelz6n semmi sem jelenik meg, vagy a
szamjegyek homalyosak, az elem lemertlt, kérjik, cserélje ki. Ha a szamjegyek nem valtoznak a gombok
megnyomasakor vagy az érintkezési pont elmozditasakor, vegye ki az elemet, és tegye vissza 1 perc mulva. Ha
hosszu ideig nem hasznalja a furatmérét, vegye ki az elemet, kiilénben az elem szivaroghat, és karosithatja a
digitalis méréeszkozt.

8. Kornyezeti feltételek:

» Uzemi hémérséklet: 0-40 °C
» Relativ paratartalom: ne haladja meg a 80%-ot

- WWw.insize.at
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DIGITALANZEIGE - BEDIENUNGSANLEITUNG

Wichtig: Vermeiden Sie den Kontakt zwischen Fliissigkeiten und der Digitalanzeige, da dies die interne
Elektronik beschadigen kénnte.

PRODUKTSPEZIFIKATIONEN

Code ‘ Messbereich ‘ Digitalanzeige
2152-10 6-10 mm
2152-18 10-18.5 mm

2122-35A 18-35 mm
2122-60A 35-60 mm
2122-100A 50-100 mm

2122-160A 50-160 mm Bereich: 12.7 mm (0.5”)

2122-161A 100-160 mm Einstellbare Auflésung:

2122-250A 160-250 mm 0.01 mm (0.0005 )oder 0.002 mm (0.0001 )
2122-450A 250-450 mm Code: 2108-10F

2127-60A 35-60 mm
2127-160A 50-160 mm
2127-250A 160-250 mm
2127-450A 250-450 mm
2128-800A 400-800 mm

GERATEKOMPONENTEN

1. Staubschutzkappe
2. LCD-Anzeige
3. Ausgang

4. Tasten

5. Gerader Stab
6. Bewegliche Messspitze
7. Das Zentrum

8. Feste Messspitze

9. Verlangerungsstange
10. Unterlegscheibe

-

- WWw.insize.at

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



<INSIZE>

BEDIENUNGSANLEITUNG

1. Batterieinstallation
» Verwenden Sie eine Cr2032-Batterie mit der negativen Seite nach auf3en (Abb. 1).

2. Display
» Das Display lasst sich um 320° drehen, um das Ablesen zu erleichtern.

dricken ziehen

negative
Seite
3. Tastenfunktionen

(langes Driicken: mehr als 2 Sekunden, kurzes Driicken: weniger als 2 Sekunden)

ZERO/CAL

» Fur die Kalibrierung im Nachfiihrmodus.

» Kurzes Driicken, um auf Null zu setzen im Absolut-Modus.

» Langes Dricken, um die Auflésung zu dndern (metrisch: 0,01 mm/0,002 mm; Zoll: 0,0005"/0,0001").

DATA
» Kurzes Driicken fiir die Datenlibertragung.

START
» Nach der Kalibrierung kurzes Driuicken, um in den Messmodus zu wechseln.
» Langes Driicken, um zwischen metrischen und Zoll-Einheiten zu wechseln.

MIN/SET

» Kurzes Driicken, um den Minimal-Nachfiihrmodus zu aktivieren ("MIN" blinkt); nochmals driicken zum
Beenden.

» Langes Driicken, um in den Einstellmodus fiir Anfangswerte zu gelangen ("SET" erscheint und die letzte Ziffer
blinkt), kurzes Driicken der "ON/OFF"-Taste, um die zu dndernde Ziffer auszuwahlen (die ausgewahlte Ziffer
blinkt). Kurzes Driicken der "START"-Taste, um die Ziffer von 0 auf 9 zu &ndern. Nach der Einstellung langes
Dricken der "ABS"-Taste, um die Einstellungen zu speichern und zu beenden. Langes Driicken der
"ON/OFF"-Taste zum Beenden ohne Speichern der Einstellungen.

ON/OFF
» Kurzes Driicken zum Ein- oder Ausschalten.

4. Messanweisungen

1) Relative Messung (Beispiel: Modell 2122-60A mit einem Einstellring @35 mm)
» Drucken Sie kurz die "ON/OFF"-Taste, um das Gerat einzuschalten.

» Fuhren Sie das Bohrungs-Messgerat in den Einstellring ein und aktivieren Sie
den Modus fiir die minimale Messwertverfolgung durch kurzes Driicken der
Taste "MIN/SET" ("MIN" blinkt), schwenken Sie das Bohrungs-Messgerét,
um den minimalen Messwert automatisch zu finden.

» Entfernen Sie das Bohrungs-Messgerat und driicken Sie die
"ZERO/CAL"-Taste lange, um zu kalibrieren.

» Fuhren Sie das Bohrungs-Messgeréat in das Werkstick ein und aktivieren Sie den
Messmodus durch kurzes Drucken der "START"-Taste ("MIN" blinkt), schwenken
Sie das Bohrungs-Messgerat, um den minimalen Messwert automatisch zu finden.

» Die Anzeige zeigt den Unterschied zwischen dem Durchmesser des gemessenen Werkstlicks und dem
Einstellring. Wenn der Wert negativ ist, ist der Durchmesser des Werkstiicks kleiner als der Durchmesser des
Einstellrings. Andernfalls ist der Durchmesser des Werkstlicks gréRer. Der Durchmesser des gemessenen
Werkstiicks sollte 35,014 mm betragen.

» Um die nachste Messung zu starten, entfernen Sie das Bohrungs-Messgerét und fiihren Sie es erneut in das
Werkstiick ein, dann driicken Sie kurz die "START"-Taste.

- WWw.insize.at
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» Zum Beenden des Messmodus driicken Sie kurz die "MIN/SET"-Taste. Eine Kalibrierung ist vor jeder neuen
Messung erforderlich.

2) Absolute Messung (Beispiel: Modell 2122-60A mit einem Einstellring @35 mm)
» Stellen Sie den Anfangswert entsprechend dem Durchmesser des Einstellrings ein,
siehe Anleitung zur "MIN/SET"-Taste.

» Folgen Sie den Schritten der Relativen Messung. o
» Entfernen Sie das Bohrungs-Messgerét und driicken Sie die "ZERO/CAL"-Taste
lange, um zu kalibrieren.

» Der Wert zeigt den Durchmesser des gemessenen Werkstlicks an. Der
Durchmesser des gemessenen Werkstlcks sollte 35,014 mm betragen.

» Um die ndchste Messung zu starten, entfernen Sie das Bohrungs-Messgeréat
und fhren Sie es erneut in das Werkstiick ein, dann driicken Sie kurz die
"START"-Taste.

» Zum Beenden des Messmodus dricken Sie kurz die "MIN/SET"-Taste.
Eine Kalibrierung ist vor jeder neuen Messung erforderlich.

Achtung:
Um Sché&den zu vermeiden, Giben Sie beim Einfiihren und Entfernen keinen Druck auf die Kontaktpunkte aus.
Neigen Sie das Bohrungs-Messgerat beim Einfuhren leicht (Abbildungen 2 & 3).

/ kippen herausnehmen
aufrichten T

Einlegen
kippen

Abb. 2 Abb. 3

5. Automatische Abschaltung:

Automatische Abschaltung nach ca. 2 Stunden, driicken Sie die "ON/OFF"-Taste, um das Display einzuschalten;
eine erneute Kalibrierung ist nicht erforderlich.

6. Optionales Zubehor:
SPC-Kabel (7315-50M, 7302-40M, 7305-40M), Einstellring (6312) und langer Griff (7351).

7. Batterielebensdauer:

Die Batterielebensdauer betragt ca. 6 Monate. Wenn nach dem Einschalten nichts auf dem Display erscheint
oder die Ziffern verschwommen sind, ist die Batterie zu schwach und muss ausgetauscht werden. Wenn sich die
Ziffern beim Driicken der Tasten oder beim Bewegen des Kontaktpunktes nicht &ndern, entfernen Sie die
Batterie und legen Sie sie nach 1 Minute wieder ein. Wenn das Bohrungs-Messgerat l&dngere Zeit nicht
verwendet wird, entfernen Sie die Batterie, da sonst FlUssigkeit aus der Batterie austreten und die
Digitalanzeige besché&digen kénnte.

8. Umgebungsbedingungen:

» Betriebstemperatur: 0-40 °C
» Relative Luftfeuchtigkeit: sollte 80 % nicht tGberschreiten
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INSIZE je svétovy vyrobce mérici techniky piinasejici technologické inovace se zastoupenim v 75 zemich svéta.

voewvs

potreb.

Mérici pristroje INSIZE Vas mile prekvapi:
| kvalitnim provedenim | vysokou spolehlivosti | pFijemnymicenami

INSIZE nabizi kompletni portfolio méficich pristroji » posuvna méfidla, vyskoméry, dchylkoméry, mikrometry, drsnoméry,
tvrdoméry, mérici mikroskopy, optické méfici pfistroje, profilprojektory, trhaci stroje, konturoméry, kruhoméry,
tloustkomery, kalibry, thloméry, siloméry, metry, vahy, videoskopy, momentové kli¢e a pfislusenstvi véetné stojant na
meéfici pristroje.

INSIZE is a global manufacturer of measuring technology bringing technological innovations with representation in
75 countries around the world. Measuring instruments of the INSIZE brand represent the optimal solution without
compromises to meet even the most demanding measuring needs.

INSIZE measuring instruments will pleasantly surprise you with:
| high-quality craftsmanship | reliable performance | affordable prices

INSIZE provides a complete portfolio of measuring instruments » calipers, height gauges, dial indicators, micrometers,
roughness testers, hardness testers, measuring microscopes, optical measuring devices, profile projectors, testing
machines, contour gauges, roundness measuring machines, thickness gauges, gages, protractors, force gauges,
meters, scales, videoscopes, torque wrenches and accessories including stands for measuring instruments.

Az INSIZE a mérémiiszerek és méréeszk6zok globalis gyartéja, amely 75 orszagban képviselteti magat a vilagon,
technologiai innovacidkat hozva. Az INSIZE marka méréeszkdézei kompromisszumok nélkili optimalis megoldast
jelentenek alegigényesebb mérési sziikségletek kielégitésére is.

Akis és nagyméretii INSIZE méréeszkozok kellemes meglepik Ont:

......

Az INSIZE marka tobb mint 11 000 mérbéeszkdzbdl allé teljes portfoliét kinal a tolomérdkiél, magassagmeréktél,
hézagmeérdktol, érdességméréktdl, kemenységmeéréktdl, CNC mérdmikroszkdpoktol, optikai mérémiiszerektél,
konturmérdktdl, profilprojektoroktol, tesztallvanyok és szakitogépektdl, szégmeéréktél, mérdszalagoktol,
nyomatékkulcsoktol, vastagsagmérdktdl, erémerékidl, méréhasaboktol, video endoszkopoktél egészen a gazdag
tartozékokig, beleértve az allvanyokat, lencséket és adaptereket.

INSIZE ist ein global Hersteller von Messgeriten und Messmitteln mit Vertretungen in 75 Lander weltweit, der auch
mitbringt technological innovations. Messgerate der Marke INSIZE stellen eine optimale L6sung ohne Kompromisse dar
und fullensen die anspruchvollsten Messanforderungen.

INSIZE-Messgerite werden Sie angehemen iiberraschen:
| miteinem hierwachtige Design | einer hohen Verzélvitt | pleasant Preisen

Die Marke INSIZE bietet ein komplettes Sortiment von Messgeraten und Messmitteln, von Winkelmessern und
Messschiebern (iber Hohenmessgerédte, Messuhren, Rauheitsmessgerate, Dickenmesser, Kraftmessgeréate, Waagen,
bis zu CNC-Messmikroskopen, optischen Messgeraten, Konturmessgeréten, Profilprojektoren und Priifmaschinen. Alles
mit einem reichhaltigen Zubehor, wie z.B. Stativen, Objektiven oder Adaptern.

www.insize.at v.1-10/2024

b Www.insize.cz | www.insize.sk | www.insize.hu |



	Jazyk/Language
	Česky
	English
	Magyar
	Deutsch


